
Введение
Современное строительство отличают вы-

сокие темпы строительно-монтажных работ, 

а также повышенные требования к энергети-

ческой эффективности конечной продукции, 

т.е. к расходу энергии на отопление вновь воз-

водимых зданий. Сокращение периода ос-

воения инвестиций является одним из фак-

торов, определяющих выбор конструктив-

ных схем и систем зданий, а также конструк-

ционных материалов. В свою очередь техни-

ческие решения наружных ограждающих кон-

струкций, включая светопрозрачные заполне-

ния, должны обеспечивать комфортные усло-

вия пребывания в помещениях при минималь-

ном расходе невозобновляемых источников 

энергии. Следует заметить, что требования 

национальных строительных норм практичес-

ки всех стран Европы с относительно холод-

ной и продолжительной зимой, а также Ка-

нады, в части удельного энергопотребления 

зданиями приводят к необходимости приме-

нения конструкций наружных стен, включаю-

щих теплоизоляционный слой из высокоэф-

фективных материалов. И необходимо особо 

подчеркнуть тот факт, что слоистые конструк-

ции наружных стен устраивают и в тех случа-

ях, когда в качестве конструкционного мате-

риала используют автоклавный ячеистый бе-

тон (газобетон).

Зарубежный опыт применения 
армированных газобетонных изделий
Современное производство изделий из га-

зобетона характеризуется высокой точностью 

геометрических размеров и стабильностью 

физико-технических показателей. В зарубеж-

ной практике строительства ячеистобетонные 

изделия находят применение в несущих кон-

структивных элементах остова зданий высотой 

до 5 этажей включительно [3, 15]. Этому в зна-
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чительной степени способствует относительно 

небольшой собственный вес, достаточная проч-

ность и жесткость газобетона, а также высокие 

показатели огнестойкости (по данным зарубеж-

ных источников – до 4 ч). Армированные изде-

лия получили наиболее широкое распростране-

ние в ФРГ, США и Австралии [6, 7, 9].

Применение армированных газобетонных 

изделий в строительстве регламентировано 

соответствующими нормами, устанавливаю-

щими правила проектирования зданий, а так-

же расчета и конструирования отдельных эле-

ментов. Следует заметить, что ввиду специфи-

ческих свойств автоклавного ячеистого бето-

на положения по расчету и конструированию 

отдельных элементов, как правило, вынесе-

ны в отдельный документ, который в свою оче-

редь ссылается на положения норм проекти-

рования железобетонных конструкций. По та-

кому принципу была построена нормативная 

база в бывшем СССР (Пособие [11] и СНиП 

2.03.01–84* [12]), аналогичный подход реали-

зован, в частности в странах Европейского Со-

юза ([4] и [5]) и США ([2] и [1]).

Номенклатура ячеистобетонных армирован-

ных изделий, включающая, как правило, пане-

ли стен и перегородок, плиты перекрытий, пе-

ремычки и ступени, у различных производите-

лей варьируется в широких пределах и в зна-

чительной степени зависит от сложившихся 

традиций применения этого материала в конк-

ретных регионах. При этом панели используют 

не только в качестве навесных ограждающих 

конструкций (рис. 1), но и как несущие верти-

кальные и/или горизонтальные элементы стен 

(в том числе перегородок), а плиты – в качест-

ве несущих элементов перекрытий (рис. 2). Ар-

мированные изделия из ячеистого бетона так-

же находят применение в сочетании с други-
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ми строительными конструктивными матери-

алами, такими, например, как металл (рис. 3) 

и древесина (рис. 4).

Тем не менее основная и наиболее массо-

вая область применения ячеистобетонных из-

делий – гражданские здания малой и средней 

этажности со стеновой конструктивной схе-

мой. При возведении таких объектов не требу-

ется использование техники с большой грузо-

подъемностью, а увеличение размеров строи-

тельных элементов повышает темпы монтаж-

ных работ и сокращает общую продолжитель-

ность строительства. Как показывает зару-

бежный опыт (например, http://www.lccsiporex.

com/index.asp? id=16), монтаж полносборного 

дома из ячеистобетонных панелей, перемычек 

и плит перекрытий может осуществлять брига-

да из шести человек, включая машиниста ав-

томобильного крана. При этом затраты вре-

мени на монтаж 1 м3 изделий в среднем со-

ставляют 0,5 ч, что намного меньше трудозат-

рат при возведении кладки из ячеистобетон-

ных блоков. Общая трудоемкость возведения 

для географических условий Саудовской Ара-

вии с учетом конструкции фундамента, сопутс-

твующих (устройство кольцевого анкера пе-

рекрытия) и отделочных работ не превыша-

ет 3,5 чел.·ч/м3 (из расчета на единицу объема 

ячеистобетонных изделий SIPOREX).

В плане изучения современных методов 

строительства с комплексным применением 

армированных ячеистобетонных изделий пред-

ставляет интерес опыт работающего на терри-

тории США отделения компании Hebel, входя-

щей в состав холдинга Xella и широко применя-

ющей полносборный метод строительства ма-

лоэтажных гражданских зданий (рис. 5). Несу-

Рис. 1 Рис. 2а

Рис. 2б

Рис. 3. Ячеистобетонные панели в наружных 
стенах здания со стальным каркасом

Рис. 4. Ячеистобетонные панели в наружных 
стенах здания с деревянным каркасом
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щие стены устраивают из панелей вертикаль-

ной (рис. 6) или горизонтальной (рис. 7) раз-

резки, боковые грани которых в зависимости 

от района строительства могут иметь различ-

ную форму (плоскую или профилированную). 

Следует заметить, что армирование и замоно-

личивание стыков стен из вертикальных пане-

лей (с профилированными соответствующим 

образом боковыми гранями) не только обеспе-

чивает фиксацию панелей из плоскости стены, 

но также за счет устройства “скрытого” кар-

каса позволяет повысить сопротивление стен 

действию горизонтальных нагрузок и упроща-

ет устройство связей стен с перекрытиями. 

Кроме того, замоноличивание вертикальных 

стыков повышает их сопротивление воздухоп-

роницанию, а также улучшает звукоизолирую-

щие показатели и при определенных условиях 

позволяет отказаться от перетирки монтажных 

швов между панелями (например при отделке 

стен листовыми материалами или облицовке).

Проемы в несущих стенах перекрывают пе-

ремычками, изготавливаемыми специально 

для конкретного объемно-планировочного ре-

шения или путем обрезки стеновых панелей. 

Армирование перемычек назначают в зависи-

мости от величины воспринимаемых ими на-

грузок. Подоконные зоны проемов могут быть 

выполнены как из укороченных стеновых па-

нелей, так и специально изготовленных для 

этой цели элементов.

В процессе монтажа панели фиксируют 

с помощью инвентарных или изготавливае-

мых по месту подкосов. Для предупреждения 

раскрытия монтажных швов между угловыми 

панелями их соединяют винтовыми анкерами 

Helifix, устанавливаемыми попарно накрест 

в нескольких уровнях по высоте.

В качестве несущих элементов междуэтаж-

ных перекрытий и покрытия используют ячеис-

тобетонные плиты (как правило, длиной до 6 м 

включительно). Швы между плитами армиру-

ют по всей длине и замоноличивают мелкозер-

нистым бетоном или прочным цементно-пес-

чаным раствором для обеспечения передачи 

вертикальных усилий между смежными пли-

тами (за счет профиля боковых граней). Ар-

матурные стержни межплитных швов отгиба-

ют и заводят за стержни каркаса кольцевого 

анкера, устраиваемого по периметру каждой 

ячейки перекрытия. Необходимо заметить, что 

кольцевой анкер является неотъемлемым эле-

ментом перекрытия [6–8] и согласно [6] выпол-

няет несколько функций как в условиях нор-

мальной эксплуатации здания, так и при ава-

рийных воздействиях.

Рис. 5. Строительство полносборных зданий 
из армированных ячеистобетонных изделий 
производства компании HEBEL (США); слева – монтаж 
плит перекрытия на стены из вертикальных несущих 
панелей; справа – пятиэтажное здание гостиницы

Рис. 6. Принципиальная схема здания 
с вертикальными несущими панелями 
из автоклавного ячеистого бетона

Рис. 7. Принципиальная схема здания 
с горизонтальными панелями
из автоклавного ячеистого бетона
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Так, например, объединение плит перекрытия 

в диск позволяет повысить пространственную 

жесткость несущего остова и его сопротивле-

ние горизонтальным нагрузкам (рис. 8а), а так-

же геометрическую неизменяемость в уровнях 

перекрытий (рис. 8б). Кроме того кольцевой ан-

кер выполняет функцию элемента, перераспре-

деляющего усилия между неравномерно нагру-

женными стенами, предотвращая их неравно-

мерную вертикальную деформацию (рис. 8в). 

Важная функция кольцевого анкера заключает-

ся также в ограничении температурных и уса-

дочных деформаций (рис. 8г), возникающих 

вследствие естественных колебаний темпера-

туры наружного воздуха и снижения влажнос-

ти ячеистого бетона до равновесного уровня 

в процессе эксплуатации здания. При развитии 

неравномерных осадок фундаментов (рис. 8д), 

обусловленных непредвиденными факторами, 

кольцевой анкер препятствует развитию не-

ограниченных деформаций стен и способствует 

ограничению ширины раскрытия трещин.

В случае аварийных воздействий, результа-

том которых может быть разрушение простен-

ка (рис. 8е) или угла несущей стены (рис. 8ж), 

кольцевой анкер препятствует непропорци-

ональному разрушению перекрытия над пов-

режденной опорой и при определенных ус-

ловиях может воспринимать часть нагрузки 

от расположенных выше частей зданий.

Арматурные стержни, как правило, с отги-

бами на концах, из замоноличенных стыков 

стен заводят в кольцевой анкер. В зданиях вы-

сотой два этажа и более арматурные стерж-

ни пропускают насквозь через кольцевой ан-

кер в расположенные выше конструкции стен. 

В этом случае непрерывность армирования 

вертикальных стыков между панелями спо-

собствует повышению сопротивления здания 

непредусмотренным воздействиям как в усло-

виях нормальной эксплуатации, так и при воз-

никновении чрезвычайных ситуаций.

Плоские и скатные кровли (послед-

ние – в случае мансардных этажей) устраива-

ют с применением ячеистобетонных плит. При 

этом конструкция несущей части в обоих слу-

чаях остается неизменной и представляет со-

бой горизонтальные или наклонные диски, 

объединенные кольцевыми анкерами. Меж-

плитные швы, как и в случае междуэтажных 

перекрытий, армируют по всей длине и замо-

ноличивают. Отличие наклонных дисков за-

ключается в устройстве в необходимых слу-

чаях шпоночных опор вдоль стен. Шпонки об-

разуются скошенными (в пределах толщины 

опор) углами плит и замоноличиваются од-

новременно с кольцевым анкером. Для пре-

дотвращения среза по границам примыкания 

шпонок к кольцевым анкерам может быть пре-

дусмотрено дополнительное армирование.

Перегородки из газобетонных панелей явля-

ются достаточно распространенным техничес-

ким решением в зарубежной практике строи-

тельства. Панели изготавливают, как правило, 

Рис. 8. Схемы работы кольцевого анкера сборного перекрытия (стрелками обозначены 
направления возможных усилий и деформаций здания или его отдельных частей)
а – при действии горизонтальных нагрузок; б – при горизонтальных деформациях в уровне 
перекрытий; в – при неравномерном нагружении стыкуемых несущих стен; г – при температурно-
усадочных деформациях стен и перекрытий; д – при неравномерной осадке фундаментов; е – 
при разрушении несущего простенка; ж – при разрушении углового участка несущих стен

а)

д)

б)

е)

в)

ж)

г)
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на высоту помещения за вычетом монтажных 

зазоров. Перемещение и монтаж панелей вви-

ду достаточно большого веса (более 100 кг) 

осуществляют вручную с помощью специаль-

ных тележек. Панели крепят к перекрытию пу-

тем устройства скользящих опор. При необхо-

димости (в зависимости от профиля стыкооб-

разующих граней) панели могут быть допол-

нительно соединены между собой. Перемычки 

над проемами в перегородках могут быть уст-

роены как из элементов, получаемых путем об-

резки перегородочных панелей, так и из брус-

ковых перемычек, применяемых в каменных 

конструкциях из мелких блоков.

Анализ зарубежной нормативной и техни-

ческой литературы свидетельствует о том, что 

описанная выше принципиальная конструкция 

несущего остова здания и перегородок из ар-

мированных газобетонных элементов приме-

няется практически во всех странах, предпри-

ятия которых выпускают продукцию в номенк-

латуре, обеспечивающей комплексное приме-

нение автоклавного ячеистого бетона в полно-

сборном строительстве.

В этой связи следует заметить, что строи-

тельство таких зданий требует соответствую-

щей подготовки инженерно-технического и ра-

бочего персонала, а также оснащения необхо-

димым инструментом, машинами и механиз-

мами. При этом весьма важную роль играют 

вспомогательные материалы и изделия, при-

меняемые при монтаже. Кроме уже упоминав-

шихся винтовых анкеров Helifix, необходимо 

отметить специальные составы, используемые 

при монтаже стеновых и перегородочных па-

нелей с плоскими стыкообразующими граня-

ми. Об особых свойствах применяемых смесей 

свидетельствует тот факт, что состав по спо-

собу применения соответствующий тонкослой-

ным растворам для кладки, наносят на монти-

руемый (а не на уже смонтированный) элемент 

высотой (длиной) до 6 м в горизонтальном по-

ложении. При этом не происходит отслаивания 

или сползания раствора в процессе подъема 

(поворота в вертикальное положение) и пере-

мещения монтажного элемента к месту уста-

новки. Очевидно, что в этом случае монтажни-

ки должны обладать определенными навыка-

ми и располагать соответствующим техничес-

ким оснащением для установки панели в про-

ектное положение с первого раза.

Говоря о современных конструктивных схе-

мах полносборных зданий из газобетонных ар-

мированных изделий необходимо особо ос-

тановиться на конструкции фундаментов. Из-

вестно, что автоклавный ячеистый бетон, не-

смотря на небольшую прочность и низкий мо-

дуль упругости, по сравнению с традиционны-

ми видами бетонов в большей степени прояв-

ляет свои хрупкие свойства и гораздо сильнее 

подвержен образованию трещин при растяже-

нии и сдвиговых деформациях. В случае при-

менения сборных элементов стены и перего-

родки будут иметь более высокую степень дис-

кретности по сравнению с кладкой из мелких 

или крупных блоков за счет большего количес-

тва вертикальных неперевязанных швов. Та-

кие конструкции крайне чувствительны к не-

равномерным осадкам опор (основания), ко-

торые могут привести к сдвигу панелей вдоль 

стыков, образованию трещин в защитно-деко-

ративных покрытиях и ухудшению эксплуата-

ционных показателей. Следует заметить, что 

устройство стен из горизонтальных панелей 

за счет наличия ориентированной соответс-

твующим образом арматуры позволит в неко-

торой степени снизить негативные последс-

твия неравномерных деформаций основания, 

однако не исключит полностью образование 

трещин и может привести к избыточному рас-

крытию вертикальных монтажных стыков.

С учетом изложенных соображений к кон-

струкциям фундаментов зданий с комплекс-

ным применением газобетонных изделий неза-

висимо от конструктивного решения стен при-

меняют повышенные требования по жесткости. 

Поэтому фундаменты таких зданий устраива-

ют либо в виде сплошной монолитной плиты 

(в зданиях без подвала), либо с монолитными 

стенами подвала (цоколя), обладающими вы-

сокой изгибной и сдвиговой жесткостью. В осо-

бо сложных и неблагоприятных условиях может 

быть использовано комбинированное реше-

ние в виде монолитной конструкции, состоящей 

из плиты, стен и перекрытия над подвалом.

Некоторые результаты отечественного 
опыта применения армированных газобетон-
ных изделий в полносборном строительстве

В Республике Беларусь производство 

ячеистобетонных изделий автоклавного твер-

дения является одной из самых динамично 

развивающихся отраслей промышленности 

строительных материалов.

В 2013 г. в Беларуси годовой объем про-

изводства ячеистого бетона составил около 

3,2 млн м3. При этом практически весь объ-

ем производства приходится на мелкие бло-

ки, в то время как доля армированных изделий 

крайне мала. Ситуация с армированными из-

делиями усугубляется и тем, что не все пред-

приятия располагают техническими возмож-

ностями даже для выпуска перемычек. И толь-

ко завод ячеистого бетона ОАО “Управляющая 

компания холдинга “Забудова” может выпус-

кать всю номенклатуру армированных изде-
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лий для реализации концепции полносборно-

го строительства с применением газобетона.

В рамках развития новых эффективных 

конструктивных систем гражданских зданий 

ОАО “УКХ “Забудова” и УП “ЦНТУС” в 2013 г. 

начали экспериментальную разработку и ос-

воение конструктивно-технологической схемы 

малоэтажных зданий со стенами из панелей 

вертикальной разрезки. В качестве объекта 

строительства был принят жилой дом в д. Ра-

кутевщина Молодечненского района. Проек-

тирование выполняли согласно действующим 

ТНПА, при этом разработку новых видов из-

делий – стеновых панелей вертикальной раз-

резки и перемычек высотой 600 мм (наружных 

и внутренних стен) выполняли как по Пособию 

к СНиП 2.03.01 [11], так и по СТБ EN 12602 [13].

В конструктивном отношении объект пред-

ставляет одноэтажное здание (площадь 

216 м2) с подвалом под частью плана и холод-

ным чердаком под скатной стропильной кров-

лей* (рис. 9). С учетом инженерно-геологичес-

ких условий строительной площадки, а также 

особенностей объемно-планировочного и конс-

труктивного решения несущего остова фунда-

мент запроектирован ленточным сборно-мо-

нолитным (рис. 10). Перекрестные фундамен-

тные ленты и плита перекрытия – монолитные, 

стены подвала – из бетонных блоков с моно-

литными вставками.

Наружные и внутренние стены – из верти-

кальных панелей шириной 600 мм и высотой 

до 3,5 м. Перемычки над проемами приняты 

высотой 600 мм и шириной, равной толщине 

стен. Для заполнения подоконных зон предус-

мотрены укороченные панели вертикальной 

разрезки. Все панели и перемычки наружных 

и внутренних стен изготавливали по индивиду-

альным чертежам, разработанным в составе 

проектной документации.

Панели и перемычки наружных стен толщи-

ной 500 мм изготавливали из бетона класса 

по прочности на сжатие В2,5 и марки по сред-

ней плотности D500, внутренних стен толщиной 

300 мм – соответственно В3,5 и D600. Стыко-

* Объемно-планировочное решение дома разработано главным архитектором проекта И.В.Чудовской (УП «ЦНТУС»)

Рис. 9. Фасад и план экспериментального полносборного 
жилого дома их армированных ячеистобетонных изделий
Назначение помещений:
1 – тамбур (прихожая); 2 – коридор; 3 – гостиная; 
4–6 – жилые комнаты; 7 – кухня; 8 – топочная; 
9 – ванная комната; 10 – санузел

Рис. 10. Фундамент экспериментального жилого дома
в процессе строительства: вверху – общий вид; 
внизу – фрагмент (с засыпанными пазухами) 
со стороны технического подполья
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образующие грани стеновых панелей имели па-

зогребневый профиль (с двумя пазами и греб-

нями на противоположных сторонах). Для со-

единения панелей в углах были предусмотрены 

специальные накладки из оцинкованной стали. 

Понизу каждую панель крепили к основанию 

с помощью стальных соединительных деталей, 

а по верхнему обрезу соединяли с конструкци-

ей перекрытия путем устройства замоноличен-

ных шпонок с арматурными выпусками.

Перекрытие над жилым этажом было 

из ячеистобетонных плит (толщиной 250 мм) 

с замоноличенными армированными межплит-

ными швами и обвязочным контуром (кольце-

вым анкером), а также небольшими монолит-

ными участками в местах пропуска инженер-

ных коммуникаций и выхода на чердак. Пли-

ты запроектированы на основе материалов ти-

повой серии Б1.043.1–2.08 из бетона класса 

В3,5 и марки по средней плотности D700.

Для передачи нагрузок от стропильной кров-

ли карнизные участки стены выполнены клад-

кой из ячеистобетонных блоков на тонкослой-

ном (клеевом) растворе, при этом верхний ряд 

кладки – из лотковых блоков, в пространстве 

которых устроен монолитный обвязочный кон-

тур с арматурными выпусками для крепления 

мауэрлата.

Перегородки из панелей вертикальной раз-

резки, запроектированных на основе матери-

алов типовой серии Б1.031.1–4.10, с плоски-

ми стыкообразующими гранями. Панели пе-

регородок изготавливали из бетона клас-

са В3,5 и марки по средней плотности D700. 

Крепление перегородок к стенам перпендику-

лярного направления, перекрытию и между со-

бой выполнено с помощью П-образных соеди-

нительных элементов из оцинкованной стали.

Одна из концепций экспериментального жи-

лого дома заключалась в максимальном ис-

пользовании теплотехнических свойств газобе-

тона. Так, наружные стены были приняты тол-

щиной 500 мм из условий выполнения норма-

тивных требований к сопротивлению теплопе-

редаче наружных стен Rт.норм = 3,2 м2·°С/Вт. Пе-

рекрытия над подвалом и жилой частью были 

дополнительно утеплены также из условия вы-

полнения требований норм строительной теп-

лотехники: над подвалом – до Rт = 3,0 м2·°С/Вт, 

над жилой частью – до Rт = 6,0 м2·°С/Вт. Кро-

ме того, стены цоколя также были утеплены 

до величины Rт = 3,0 м2·°С/Вт на глубину 1 м 

ниже планировочной отметки грунта.

Однако, как показал детальный анализ 

тепловых потерь с учетом объемно-плани-

ровочного и конструктивного решения дома, 

а также его расположения относительно сто-

рон света, выполненный при участии ИООО 

“Сен-Гобен Строительная Продукция Бел-

рус”, расчетная величина удельного энерго-

потребления на отопление при указанном ре-

шении составила qh = 120 кВт·ч/м2 в год. По-

лученный результат не отвечал требовани-

ям ТКП 45–2.04–196–2010 [14], согласно кото-

рому нормативное значение удельного расхо-

да тепловой энергии за отопительный период 

на отопление и вентиляцию жилых зданий для 

г. Минска составляет q h
req

 = 96 кВт·ч/м2. Кро-

ме того, при полученном расчетном значении 

удельного расхода тепловой энергии проекти-

руемый дом отвечал классу D (пониженный), 

в то время как согласно указанному ТНПА 

вновь проектируемые жилые здания должны 

отвечать требованиям классов А+, А или В.

Для достижения требуемых показателей 

ИООО “Сен-Гобен Строительная Продукция 

Белрус” выполнило расчет нескольких вариан-

тов (в том числе с механической системой вен-

тиляции с рекуперацией тепла) сокращения 

тепловых потерь, на основании которых бы-

ло принято решение обеспечить выполнение 

нормируемых параметров только за счет соот-

ветствующего утепления наружных стен и пе-

рекрытия над жилой частью. В итоге толщина 

тепловой изоляции из минераловатных плит 

(с учетом тепловых потерь через теплопровод-

ные включения навесной конструкции фасада) 

наружных стен составила 180 мм, перекры-

тия – 400 мм. При этом приведенное сопро-

тивление теплопередаче наружных стен (без 

учета светопрозрачных заполнений) достиг-

ло значения Rт = 7,0 м2·°С/Вт, перекрытия – 

Rт = 11,2 м2·°С/Вт. Такое решение позволило 

обеспечить выполнение нормируемых показа-

телей расхода тепловой энергии, снизить рас-

четное значение до qh = 74,5 кВт·ч/м2 (на 38% 

от первоначального показателя) и по рейтин-

гу расхода тепловой энергии перевести дом 

в класс А (очень высокий).

Новая конструктивно-технологическая сис-

тема строительства с применением армиро-

ванных газобетонных изделий потребовала 

освоения новых методов монтажа с использо-

ванием специальных приспособлений. В пер-

вую очередь это относится к стеновым пане-

лям вертикальной разрезки, монтаж кото-

рых, как уже было отмечено выше, имеет не-

которые особенности. Так, в частности, заво-

дом ячеистого бетона ОАО УКХ “Забудова” 

разработаны, изготовлены и при участии ЧУП 

“Чисть-Бау” апробированы в построечных ус-

ловиях монтажные устройства – вилочная тра-

верса (для захвата панели со стороны стыко-

образующей грани, рис. 11) и винтовой захват, 

прижимные “щеки” которого располагаются 

со стороны фасадных поверхностей панелей.
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К сожалению, ограниченный объем печатно-

го материала не позволяет подробно остано-

виться на всех нюансах освоения нового вида 

строительства, представляющих определен-

ный научный и практический интерес.

В целом по итогам проектирования и строи-

тельства экспериментального полносборно-

го жилого дома из армированных газобетон-

ных изделий следует отметить, что разработ-

ка и опытная апробация новой конструктивно-

технологической системы выявила целый ряд 

технических и технологических вопросов, ко-

торые требуют детального изучения, всесто-

роннего анализа и соответствующей прора-

ботки для получения эффективных строитель-

ных решений. В Республике Беларусь новая 

система полносборного строительства имеет 

хорошую перспективу в области малоэтажных 

гражданских зданий благодаря наличию сов-

ременного производства продукции из авто-

клавного ячеистого бетона и возможности его 

модернизации для наращивания объема вы-

пуска армированных изделий.
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Рис. 11. Монтаж 
полносборного дома 
из армированных 
ячеистобетонных изделий 
внизу – монтаж панели 
вилочной траверсой;
вверху – общий вид 
смонтированной 
“коробки” дома
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